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Nom Dessin 
Numero Article 
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Revision dessin 


Materiel 


Date Due 


Description: 


OUTILLAGE NECASSAIRE A LA FABRICATION 


CEt"'STEI'< 
COUPoIliITE 
15 


Type 
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! Numero Job 
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Preparation du moule selon la seC.lion 5.0 de.nostl"ct;O" 
~ava;t 
TEG::",,:;, 


23 
Quarl!!le: 
\ 
Date r15 -cl-01 Sceau: 
• 


Maule W 830-23000-0n 


Patron de decoupe W 830-23000-57T 


Palron de decoupe 
W 830-23000-61T 


Palron de decoupe 
W 830-23000-63T 


Palron de decoupe W B3()'23000-71T 


PalfGn de decoupe 
W 830-23000-73T 


Patron de decaupe 
W 830-23000-75T 


Patren de decoupe 
W 830-23000-77T 
I 


Palren de decoupe 
W 830-23000-79T 


• 
Gabail 
de laiilage W 830-23000-05T 
( 2 piece) 
et W B30-2300-03T 


, 
Forme de silicone 
N° 830-23000-0lT 


I. 
2.0 
PREPAF-ATION 3 
PREPARATION DU MATERIEL DART 
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Mercredi, 2007-09-2607:3247 


Marc DuM 
late: 


• ltilisateur: 


Client 
DART 


Numero Job: 
42196 


NumeroJob: 


D3rtAerospaceLtd. 
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PREPARATION MATERIEL PLASTIC COMMERCIAL 
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Date: d8-d{-o:1 
Sceau: 


DRAPAGE DART 
I 


1\11\1\ 11\1 1\1\\1ll\1 \111 


11\\111till \11\\\ 11\\ IlIl 


Decoup~ du tissu pre-impregne e-761 paquets de 10.5 pi'. (7 P cquets =24.5 Verges) 


Ouanli;e: 


DRAPAGE 1 


N" de Lot: {- (.,:/29 =-) '~'I 


PREPARAT.ON 2 


Machine ell Operation: 


AMB0211 


Commentair 
Setup: J.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Tolal Run: 30000Hrs 


DRAP,c.GEDES PIECES 


5.0 


Commentair 
Setup: C.OOHrs/Run: 900000Min 
Total Run: 1.5000Hrs 


DECOUPAGE MATERIEL 
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# Seq.: 
Description: 
j 


PREPERG FIBERCOTE E761f7781 
rouL 50" 
I 
----------- 
-----------------------------------_._----- 


Commentair 
Ofy.: 
12.3 VERGE(s)/Unit 
Total: 
12.3 VERGE(s) 
, 


PREPERG FIBERCOTE E761/7781 raul. 50" 
I 
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----I 
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I 
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Faire Ie drapage de 3 pHsde tissu pre-impregne e-761 ( 4 Paquets ) selon la section 8.1.1 de I'instruction de 
I:::I':~:~ Dale ,15LA-MSceau 
~5'''~ 


6.0 
AC0409 
Tissu a delaminer Release ply B 
------- 
Commentair 
Oty.: 
4.37 VERGE(s)/Unil 
Tola!: 
4.37 VERGE(s) 


Tissu ~J delaminer Release ply B 


7.0 
AC0407 
Wrightlon 5200 Bleu P3 


Commentair 
Oty: 
7.18 VERGE(s)/Unit 
Tolal: 
7.18 VERGE(s) 


Wrighlon 5200 Bleu P3 


8.0 
AC0408 
Feutre de drainage W Airweave N 10 


1 
...-----.--1 


Sac a vide N" Slrechlon 700 


6.00 VERGE(s) 


Commentair 
Oty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Tota! : 
2.0000 RL(s) 


Rubar. a gommer jaune #: T/AT-200Y 


Commentair 
Oty.: 
6.00 VERGE(s)/Unil 
Total: 


Feutre de drainage W Airweave N 10 
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AC0755 


I 
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Commentair 
Oly.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unil 
Total: 
7.770 METRE CARls) 
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Sac a vide W Strechlon 700 
~~l 
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AC0098 
Ruban a gommer jaune #: TIAT-200Y 
\ 
.------------------------------------------------------------------------------- 
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MarcDube 
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Dart Aerospace Ltd. 
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Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-000B/-0009 


#Seq.: 


11.0 


Machine ou Operation: 


POCHE A ViDE 1 


Description: 


FAiRE LA POCHE A VIDE 


111111111111111111111111111111 
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Commentair SetUf:: O.OOHrs!Run: 120.000Otv1in Total Run: 2.0000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire la cuisson selon la section 8.3.1 de I'instruction de travail W TEC-77 
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Retirez Ie montage cuisson et faire les retouches de la piece, afin d'enlever les surplus de resines et les 
residlis de tissu a delaminer. 


Inscri'e Ie W de cuisson: 
611(.(,/ 


Quafjti!e:.__ 
~_ 
Date: /)6- d!-C:f 
Sceau: 
16 


DEMOULAGE 1 
DEMOULAGE PIECE DART 


Quar,tite:_~ 
__ 
Dale: cJ(" - cq .OiSceau: 
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INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 
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Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 


Commentair SetuV O.OOHrs!Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 1O.0000Min Total Run: O.1667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Quartite:_~ 
__ 


Inspedion de la premiere coquille par Ie departement de la qualite pour s;assurer qu'il n'y aie pas de 
reparation a faire avant la prochaine etape. 


14.0 


13.0 


Faire Ie montage cuisson selon la section 8.2.1 de I'inst~~~~~~~ttrav~~:.~:. 
TEC-77. 


_ 
16 
COMPOSItE 
OI;"Lot 
Quar,tite: 
I 
Date: .S/6-dl-<:;1 
Sceau:__ 
~ 
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12.0 
CUISSOI4 1 
CUISSON PIECE DART 
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Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


CorespliceadhesiveMA560048 


DECOUPAGEPRIMAIRE 


Description: 


Rohacell71Sl'thick 49.2.x 98.4' plain 


Feuille de Procede 


5 UNITE(s) 


61i1 


.J5'd1-0:{ 
Date: d> di .(51 Scea ~~;~;;, 


SECHAGEDUMATERIEL 


Date: :-/?-g{-Q:1 Sceau: 
_ 


FILMADHESIF PF-7035-C 
-\.\( '0:'(,11 


- 
Aerospace Ltd. 


607:32:48 


111111111111111111111111 


1111111111 


cooupe des pieces de mousse structurales ( Rohacell ) sur la scie a ruban selon la section 8.1.2 


'on de travail N" TEC-77. 


chage du Rohacell selon les informations du manufacturuer 


UNITE(s)/Unit 
Total: 
55 UNITE(s) 


ESIF 
PF-7035-C 


W de cuisson: 


1111111111 


OHrs! Run: O.OOOOMin Total Run: O.OOOOHrs 


DU MATERIEL 


, 
_\ 
----? 


00 UNITE(s)/Unil 
Total: 
2.00 UNITE(s) 


1S 1"thick 49.2" x 98.4" plain 


OHrs/ Run: 360.0000Min 
Talai Run: 6.0000Hrs 


GE PRIMAIRE 


UNITE(s)/Unil 
Tolal: 


e adhesive MA560.048 


Operation: 


25 KIT(s)/Unit 
Tolal: 
~ 


,- 


" 


I pate: 
Mercredi, 200:'-09-2 
Utilisateur: 
Marc Dube 


Client: 
DART 
Dart 
I. 
Numero Job: 
42196 


NumeroJob: 


11111111111 


I 
. # Seq.: 
Machin£,ou 


I 


15.0 
ACPOOO€ 


Commentair Qly.: 
2. 


Rohacell7 


W de lot: 


16.0 
DECOUPE 


11111111111111111111 
I 


Commentair Selup: 0.0 


DECOUPA 
I! 


Faire la de 


de 'instrucll 
I 
Quar,tite: 


17.0 
SECHAGE 


111111111111:1111111 


i 
Commentair Setup: 0.0 
I 


SECHAGE 


I 
Faire Ie se. 
! 
InscrLe Ie 


I 
Quan:ile: 


18.0 
AAC056C, 
- 
Commentair Qly.: 
55 


FILM ADH 


I 
W de lot: 


19.0 
ACPOOO: 


Commentair Qiy.: 
5 


Core splic 


N" de Lot: 
I 
200 
AAC056: 
i 
Commentair Qty.: 
O. 
I 


\ 


W de Lot: 


I 
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Date: 
Mercredi,20a7-09-26 07:32:48 
Utilisateur: 
MarcDube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job: 
42196 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC 135-0008/.0009 


Numero Job: 


# Seq.: 


21.0 
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Machine ou Operation: 


AAC06'.4 


Description: 


DOUBLER KIT 
03140.5-7 


, 
-------. 


i 


1------- 
..---.----.------------------ 
._. 
.... 
._. 
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0.3 t40. iO.3 
0. W;JG 
D:3i40 --06 ~.Cv30fv 
o 3KD'- 09; (-(,3d)-(/ 


Commentair Qly. 
1 UNITE(s)/Unil 


DOLBLER KIT 
D31~0-5-7 


N" de LOt:_~ 
_ 


22.0 
NETTO'(AGE 3 


Tola! : 
i UNITE(s) 
o.?n40- B1:, ,-L.xA --.3 
0?>l4.0- j()1~.I-G:>bi~-6 
o~?i4J" '-ict; 
I- {..:$0<-1- () 
D' 
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".- 
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NETTOY AGE COMPOSITES DART 


Commentair Selu): O,OOHrs/Run: O.OOOOMinTolal Run: O.OOOOHrs 


NETTOYAGE GENERALE 


111111111111111111111111111111 
.---------------'--"IIIIIIII""""III"I'-lilll.~..._. ._..,I, 


Fair€:Ie nettoyage des doublers selon I'instruction general 
0 I.G. # Lavage piece aluminium traile alodine. 


OELA~T(" 
COMI'OS'T~ 
16 
Ouantite:__ 
.L.- 
__ 
Date ';L-Q'h';:::j Sceau: 
_ 


23.0 


Ouantite: 
Date: 
Sceau: 
_ 


ASSEMBLAGE 3 
ASSEMBLAGE GENERALE DART 


111111111111111111111111111111 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run: JOOOOHrs 


ASSEMBLAGE GENERALE DES PIECES 


11111111111111/111111111111111 
l 
---- 
..1, 
~~ 


Mise en place des doublers ei des pieces de mousse structurales selon la section 8.1,3 de I'instruction de 


travail N" TEC-n. 


I~!l 


DELASTf:1< 
~ 
OJ[., ..cR - o:t 
co 


u 
l6""" 
~ 
Qualtite:_~ 
Date: eJ1- cit -6{ Sceau:____ 
I 


_. 
24._.0 
A_CO_4_0.9 
. 
T_is_su_il_d_el_am_in_e_r 
R_e_le_aS_e_PIY_B 
~ 
...__ 
.__ 
._.1 


Commentair Oty.: 
4.37 VERGE(s)/Unil 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
I 


TisSLa delaminer Release ply B 
! 


25.0 
AC0407 
Wrighllon 5200 Bleu P3 


28.0 


C-om-m-e-ni;;-r 
a-ty.: 
7.18 VERGE(s)/Unil 
Total: 
7.18 VERGE(s) 
.------ 
-- 
.---- 
j 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
i 


26.0 
AC0408 
Feutre de drainage N" Airweave N.1_0 
. 
. 
. 
1 


Commentair Qty.: 
6.00 VERGE(s)/Unit 
Total: 
6.00 VERGE(s) 
, 
I 
Feutre de drainage W Airweave N 10 
! 


27.0 
AC0755 
Sac a vide N° Strechlon 700 
---~~I 
---------. -. --.----------------.-----.--- 
..---.--------------. 
------1 
Commenlair Qty.: 
7.770 METRE CAR(s)/Unit 
Tolal: 
7.770 METRE CAR(s) 
" 


Sac ~ vide W Strechlon 700 
.._1 


AC0098 
Ruban a gammer jaune #: T/AT.200Y 
"l 
-------------_._--------- 
!I 
Commentair Qty.: 
2.0000 RL(s)/Unit 
Total: 
2.0000 RL(s) 


:.-.-=-_~_--_R_u-ba-,l-a-.- 
go_m_m_e_r_ia_u_n_e_#_ 
..T_/A_T_-_20_0_Y 
~ 
. 
•••• _1 


D,.,n~ t:: 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 90.0000Min 
Total Run: i.5000Hrs 


EFFECTUER LA POCHE A VIDE 


Faire 18 montage cuisson selon la section 8.2.2 de I'instruction de trav' 
0 TEC- 


Quan~ite:_~ 
__ 
Date: .,Q::{ -ohi:={ 
sceau:. 
d;.~~" 
~J~;;' 


30.0 
CUISSON 1 
CUISSON PIECE DART 
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r 
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Description: 


11111111111111/111111111111111 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: 
DKC135-0008/-0009 


DEMOULAGE PIECE DART 


FAIRE LA POCHE A VIDE 


Feuille de Procede 


Date: eli.de -0'1-Sceau: 


DartAerospaceLId. 


11111111111111111111111111111111111 


Quantite: 


DEMOUL~GE 
1 


Machine ou Operation: 


POCHE A VIDE 1 


31.0 


Client: 
DART 


Numero Job: 
42196 


# Seq.: 


29.0 


___ 
1111/111111/111111111111111111 


___ 
~ __.JIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII 


1 


- 
Commentair Setup: O.OOHrs!Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 
::tt-. 
,.r 
-; 11'1 
l) 0\ Ci<.~lyljQ'Y\. 
.01 t-1 


Faire la cuisson des pieces selon la section 8.3.2 de I'instruction de tr " A~"" 0 TEC.77 


CO.I.M'o.snE 
23 
X~~! 
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I 
I- 
NumeroJob: 


I Date: 
Mercredi, 2007-09-2607:32:48 


! Utiiisateur: 
MarcDuM 
• 
! 
, 


Retirez Ie montage cuisson de sur la piece, et enlever les residus de ruban adhesif en teflon e! les barres 


d'aluminium, Garder seulement la barre qui separe les deux pieces. 


I 


I- 
I 


1111111\1111 
!III 
1111111111 1111 
Commentair Setup O.OOHrs!Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


111111111111/1\111111111111111 


32.0 


Quantite:__ 
~__ 


DECOUPE CORE 


111111111111 
illl 
111111 1111 1111 
111111111111111111111111111111 


i 


1 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 210.0000Min 
Total Run: 3.5000Hrs 


USINAGE DES MOUSSE 


Paqe 6 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 10.0000Min 
Total Run: O.i667Hrs 


INSPECTION GENERALE 


Faire la verification de l'usinage interieur pour s'assurer que tout soit conforme au dessin avant la prochaine 
elape. 


~ 


1 


I 
~J 
Form: r:;:ocsss 


\ \11\\\ 1\\1\\\11111/\\ \1\\ 111\ 


INSPECTION PIECE DART 
INSPECTION 3 


\ 111\11 \\111 1\\1111111111/ \11\ 


330 


11111111111111111111111111 
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Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC 135-0008/-0009 


DRAPAGE 
DART 


Feuille de Procede 


Dart Aerospace 
Ltd. 


1111111 11111 1111111111 1111111111111 


Drap2ge de la coquille interieur selon la seetin 8.1.5 de I'instruction de travail W TEC.77 


Quar.tite:__ 
~ 
__ 


AC0409 


Machine ou Operation: 


DRAPAGE 
1 


/11111111111 
1/1111111111111111 


111111111111111111111111111111 


Mercredi, 2007-09.2607:32:48 


Marc Dube 


Commentair Setup: O.OOHrs/Run: 180.0000Min 
Total Run: 3.0000Hrs 


DRAPAGE DES PIECES 


Commentair Setup: O.OOHrs!Run: 120.0000Min 
Total Run: 2.0000Hrs 


EFFE:TUER LA POCHE A VIDE 


36.0 


37.0 


35.0 


41.0 


# Seq.: 


Client: DART 


Numero Job: 
42196 


NumeroJob: 
-JI 
=-J-~'1 


Ii 
Quarlile: 
Dale: I- 1(- t1- 
Sceau: 
I 


34.0 
AMB021' 
PREPERG 
FIBERCOTE 
E761f77 
ouI50:. 
~---_.-! 


----Co~-~~niair 
Qty.: -1-2.3 VERGE{s)!Unit 
Tolal: 
12.3 VERGE(s) 
.-. -(wl"-- 
-3'- 
---------j 


PREFERG FIBERCOTE E761/7781 raul. 50" 
~31kJ 
-.;4\ (' 1- G;.'>d1-8 
I 
I- (p.:):r;-'.:) .. j 
L 
0 :3i40-.efl 
; 
I- &3cfl--4 
II 
_ 
D3H.o-LiG: 
1-(..3i;?-1 
W de La!: 
. 
~--~-~-1. 
1 
I 
.------1 


II 
I 
---_. 
~ 
Tissu 11deiaminer 
Release 
ply B 
I 
--.------- 
..-----------.---------------------.--------~ 
Commentair Qty.: 
4.37 VERGE(s)!Unit 
Total: 
4.37 VERGE(s) 
I 


Tissu a delaminer Release ply B 
i 


AC0407 
. 
W_r_i9_hl_Ion_5_2_00_B_le_u_P3 
1' 


Commenlair Qly: 
7.18 VERGE{s)/Unil 
Tolal: 
7.18 VERGE{s) 


Wrightlon 5200 Bleu P3 
I 


____ 
38_0 
AC._O_40_8 
F_eu_tr_e_de_d_ra_in_a9_e_N_o 
A_irN 
__ea_Ve_N_1_o 
==1 


Commenlair Qly.: 
6.00 VERGE{s)!Unil 
Tolal: 
6.00 VERGE{s) 
I, 
Feutre de drainage W Airweave N 10 
i 


______ 
39_.0 
A_C_O_75_5 
S_ac_3_v_ide_N_o_S_tre_ch_lo_0_70_0 
I 


Commentair Qty.: 
7.770 METRE CAR{s)!Unit 
Tolal: 
7.770 METRE CAR{s) 
I 


t-- 
s_3_c_3,_v_id_e_N_o_S_tr_ec_h_lo_n_7_0_0 
-------------------_.~ 
-~--j 


40.0 
AC0098 
Ruban a gommer jaune #: T/AT.200Y 
) 
--_._--------------- 
--"! 
Commeniair Qty.: 
2.0000 RL(s)!Unil 
Total: 
2.0000 RL{s) 


Ruban a gammer jaune #: T/AT-200Y 
_. __ '__' _'_I' 


POCHE J.. VIDE 1 
FAIRE LA POCHE A VIDE 
I 
I 
_____ 
J 


I 


Date: 
. 
.. Utiiisateur: 


Fairee montage cuissan selon la section 8.2.3 de I'instruction de travail W TEC-77. 


I 
Pane 7 


Quantite: 
\ 
i 
I 
! 
II 


~ 
Form: rxoc os, 


r------ 
------------ 
------------- 


I Da~: 
Mereredi, 
200;'-09-2607:32:48 


Uti!isateur: 
Marc Dube 


Client: 
DART 
Dart Aerospace 
Ltd. 


Numero Job: 
42196 
I 
NumeroJob: 


11111111111111111111111111111111111 


f 
I 
I 


# Seq.: 
Machinf 
ou Operation: 


42.0 
CUISSO~j 1 


111111111111111111111111111111 


Feuille de Procede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


Description: 


CUISSON PIECE DART 


1111111 11111 '"1111111 
1111111' 


Retirez Ie montage cuisson, et faire de retouches sur la piece alin d'eniever les surplus de resine et les 


residLs de tissu a delaminer 
, 
1 


I 
1 
.---1 
I 


..--.-------1 
I 
~ 


111111111111 
11111111111/111111 


111111111111111111111111111111 


Retirer la piece du moule. 


Ouantite:_~ 
Date: d- iD' 0Of 


TRIMAGE 3 
TRIMAGE COMPOSITES DART 


11111111111/111111111111111111 


Ouantite:__ 
~ 
__ 
Date:~ 
~ 


DEMOULAGE 1 


1111111111/1111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


TR!MAGE DE FINITION 


Commentair 
Selup: O.OOHrs/Run: 60.0000Min 
Total Run: 1.0000Hrs 


DEMOULAGE DES PIECES 


Commentair Setup O.OOHrs/Run: O.OOOOMinTotal Run: O.OOOOHrs 


CUISSON DES PIECES 
• \::d:: 
.. 
_ 
"r::.. --1 .--1,', 
U" Cl(t L:J/C'VI. 
'j1.~ 


Faire ,3 cuisson de la piece selon 13 sectino 8.3.3 de !'instruction de travail W TEC-77. 


44.0 


43.0 


Faire ie trimage de finition de la piece selon la section 8.5 de !'instruction de travail N° TEC-n. 


45.0 
Dupont Primer N° 1104S 


Commentair O!y.: 
0.5000 GALLON(s)/Unit 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 


Dupont Primer N" 1104S 
N" de Lot: 1-( 1100 - \ 


46.0 
AAC067C 
Dupont Activatior N" 7975S 


Commentair O!y.: 
1.0000 PINTE(s)/Uni! 


Dupont Activatior N" 7975S 


47.0 
AAC0672 


Tolal: 
1.0000 PINTE(s) 


N° de Lot:...t::..<.RJe>1- \ 


Dupont Reducer N" 123755 


Commentair Oty 
0.1250 GALLON(s)/Unit 
Tolal: 
01250 GALLON(s) 


Dupont Reducer N" 12375S 
N" de Lot: \ - {..tou']- 3 
II 
I 
I 
""-- 
--...1 


Paqe 8 
Form: !')iOC 355 


Bien orasser 
les lrois conlenants 
servant a laire Ie melange 
du primer gris W 11048 
et ensuite 
laire Ie 


melaoge 
selon les instruction 
du labriquanL 


49.0 
INSPECTION 3 
INSPECTION PIECE DART 


Feuille de Precede 


Nom Dessin: DOOR 


Numero Article: DKC135-0008/-0009 


i~!~II!Ir-, 
I!!I 
! 
! 
--.--J 
I 
~i 
i! 
!I~ 
!I 
-- 
1 


II 
-~ 
lI 


111111111111111111111111111111 


11111111111/11111 
11111 11111111 


11/111111111111111111111111111 


111111111111/11111111111111111 


d' to -o:{- 


Description: 


PREPARATION DU MATERIEL DART 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 50.0000Min 
Tolal Run: 
tOOOOHrs 


PREPARATION 
DU MATERIEL 


(ommentair 
Setup: O.OOHrs! Run: O.OOOOMin Tota 
Run: 
O.OOOOHrs 


INSPECTION 
PIECE DART 


111111111111111111111111111111 


Da!e:,2-IQ-Q:t 


50.0 
PEINT/ PRIMER2 


111111111111111111111111111111 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 
O.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 
:J 


Apolique-( 
. 
aisse couche 
de primer partoul 
sur les deux partes. 
• 
'. 
t.lpOSI1 


t 
~ 
16 
~,.. 
'. 
~ 
...~Jf\..ogA1tf 
. 
cot~:~~l'~ 
r.riur,~_,;:~_) 
Quant! e:~ 
Dale:c;!-IQ'o=f 
Sceau: 
16 
']J/ 


51.0 
FINITION 3 
FINITION PIECE DART 


1__ 
.. 
_111111111111111111111111111111 
- 


Commentair 
Selu::.: O.OOHrs/ Run: 120.0000Min 
Total Run: 
2.0000Hrs 


FIN IT ION GENERALE 


i';"'~. 
I bate: 
. 
Mercred". 2007-09-2607:32:48 
. r Utilisateur: 
Marc Dube 
I 
Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job: 
42196 


Numero 
Job: 


11111111111111111111111111111111111 


# Seq.: 
Machine ou Operation: 


4B.0 
PREPARATION 3 


1/1111111111111111111111111111 


r 


Faire un sablage 
leger (~c<>. ~ 
4~O) ~e louIe les SUrfa,c...e.s.. 
I 
~ 
3 tD o.':{ 
, 
o<tA'" " 
I, 
i 
f!J 
1.4-.<1 
(t 
COMPOS'" 
Quan:ite: 
\ 
. 
ate:wUmJ,C.i-t 
Sceau: 
"i:i''':,r, 
23 
j 


52.0 
__ A_A_CO_67_1 
. 
D__up_o_nt_Pr_im_er_W_1_1_04_S 
.__ 
-._-_ -~_~!.~ 


Commentair 
Oty.: 
0.5000 
GALLON(s)/Unil 
Total: 
0.5000 GALLON(s) 
,! 
Dupoll! 
Primer W 
11048 
W de Lot:~ 
~ 
~-~~~ 
53.0 
AAC067C 
Dupont Adivatior W 7975S 
J 
------------------------------------_._----~ 
Commentair 
Qly.: 
1.0000 PINTE(s)/Unit 
Total: 
1.0000 PINTE(s) 
! 


Dupont Activalior W 7975S 
W de Lot: l-G ,:;J 6~-I 
I 
__ ~ 
.. _,_"I 


I~~ 
'"--P::--~9----------------------------------.-~-1 
age 
Form: [lfJC lSS 


111111111111111/11111111111111 


Description: 


Dupont Reducer W 12375S 


Total: 
0.1250 
GALLON(s) 


W de Lot: 
1- G:O!,6-3 


PREPARATION 
DU MATERIEL DART 


Machinf 
ou Operation: 


AAC0672 


Commentair 
Setup: a.OOHrs! Run: 60.0000Min 
Tolal Run: 
1.0000Hrs 


PREP!\RATION 
DU MATERIEL 


Commeniair 
Qty.: 
0.1250 
GALLON(s)!Unit 


Dupont Reducer 
W 
12375S 


55.0 
PREPARATION 
3 


# Seq.: 


54.0 


___ 
__llIlIlIlIllIilllllllllllllllli 


I 


Oat~: 
I 
Mercredi, 2007-09-2607:32:48 
I 


mrHsateur: 
MarcDub;'; 
Feuille de Procede 
I 
.t----c-Il-en-t-D-A-RT--o-a-rt 
A-e-ro-sp-ac-e-u-d.---------N-om-Oe-s-sin-:-OO-O-R-----------~- 
- 
__ 


Numero Job: 
42195 
Numero Article: OKC135-0008/-0009 


t 
N"m'm Job 
1111111111111111' """1"""11111 
I 


- -- 
'1 
I 


'1 
I 
! 
-----.--1i, 
~ 


'. 


Identifier 
Ie numero 
de la piece, Ie numero 
de job ainsi que la date de fabricalion 
sur l'aluminium 
peinlure 


dans Ie degagement 
des mecanisme 
de porte. 


Bien brasser 
les lrois contenants 
servanl a faire Ie melange 
du primer gris W 
1104S et ensuite 
faire Ie 


melange 
selon les instruction 
du fabriquant. 


56.0 
PEINTI PRIMER2 
PEINTURE I PRIMER DART 


Commentair 
Selup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 
0.5000Hrs 


APPLICATION 
DE PRIMER 


Commentair 
Setup: a.OOHrs! Run: 15.0000Min 
Tolal Run: 
0.2500Hrs 


IDENTIFICATION 
DES PIECES 


!~ 
! 
I 
----I 


1 
! 
j 
i 
i 
I 
-----1 


I 
I 
! 


111111111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


Df;I..AST~", 
COUP051f£ 
Dale: :1-\().61 Sceau: 
16 


IDENTIFICATION 
PIECES DART 


Application 
d'une couche 
de primer de finition 
partout sur les deux partes. 


Grosse porte: 
D3140-0.5 


Petite eorte: 
03140-07 


Quanlite: 
\ 


IDENTIFICA TION4 


1111/1111111111111111111111111 


111111111111111111111111111111 


57.0 


Page 10 


Commentair 
Setup: O.OOHrs! Run: 30.0000Min 
Total Run: 
05000Hrs 


INSPE::;TION 
GENERALE 


Farm: 
rpt Jce: S 


Quanti:e:_~/ 
__ 
Date: oy-IQo1 sceau: __ ~_';!;_1_~:)_ 


INSPECTION PIECE DART 
INSPECTION 3 


InspeC:i~_n ~nale par Ie departe~~jffi~~~ 
la qualile 
selo 
4 /DZ 
0;1,-11 
Date: 
....0 ~Sceau: 
- 
Initiales: 


58.0 


__ 
~ __ 
II_II_IIl_I_I_IIlIIIIIIIIIIIIIIIIII 


Date: 
, 
Mercredi, 20:J7.{)9-2607:32:48 


Utilisateur: 
Marc Dube 
Feuille de Procede 


Client: 
DART 
Dart Aerospace Ltd. 


Numero Job: 
42196 
Nom Dessin: 
DOOR 


Numero Article: DKC 135-0008/-0009 
Numero Job: 


11111111111111111111111111111111111 


Commenlair Setup: O.OOHrs/Run: 30.0000Min 
Total Run: O.5000Hrs 


EMBALLAGE ET ENTREPOSAGE 


1111111I1III1I1I 11I111IlIl III' 


!i 
I 
----.-------1 
I 
I 


~~ 


11"111 II"111I1I1f11l fill 1111 


Description: 


EMBALLAGE 
PIECE DART 


Faire I"emballage selon la section 8.7 de I'instruction de trav iI 


<::i 


Quantite:__ 
~_ 
Date: 1-\ _[0- 0fsceau: 


Machine ou Operation: 


EMBALLAGE 
3 


# Seq.: 


59.0 


J 
! 
! 
I 
I 
II 


Page 11 


Form: mr.)ces ; 


,,. 
IEIAmI( 
DELASTEK 
COMPOSITES 
INC. 
COMPOSITES 
2699, 5ieme Avenue 
Local 14, PORTE 
-A- 
Grand-Mere, 
Quebec G9T 5K7 
Can 
**Fax 
(819) 533-3494 
** 


PACKING SLIP• 
CERTIFICATE 
OF COMPLIANCE 


Invoice # 
12181 


Telephone: (819) 533-5788 
Warehouse: MAIN 


Customer # 
DART 


Bill to: 
Ship to: 
Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, Ontario K6A 1K7 
Canada 


Dart Aerospace Ltd. 
1270, Aberdeen Street 
Hawkesbury, 
Ontario K6A 1K7 
Canada 


Telephone: 613-632-3336 
Contact: Linda Lacelle 


Item Descri 
tion 


D3140-05 Door Left Non Assy ( Grosse) 
.- 
Job: 42196 


Sales erson 
Claude Lessard, ext. 233 


GSTIPST# 
Your PO # 
P000001429 


Item # 


DKC135-0017 


F.O.B. 
Point de depart 


OurPO# 
4699 


Shi 
via 
EPIC EXPRESS COLLECT 


Shi 
date 
Order Date 
04/1 0/2007 
08/06/2006 


Order 
B.O. 
t 
t 


o 


o 
1 
DKC135-00l8 
D3140-07 Door Left Non Assy ( Petite) 


Job: 42196 


It is hereby certified that all materials, process andfinished 
items were 
controlled and tested in accordance with the requirements 
of the purchase 
order and applicable specifications. 
All such records are on file at our plant 
and available for review upon request. 


~st. 
o Adm. 
o Quality 
o Ship. 


Accepted by: 


